
4. Дозировка комропентов

4.1. ГIроизвести дозировку компонента А (синяя бочка) на весах в зависимости от диаметра
трубы и диаметра изоляции согласно таблице 2 в ЕМКОСТЬ ]ф1.

4.2. Произвести дозировку компонента Б (красная бочка) на весах в зависимости от диаметра
трубы и диаметра изоляции согласно таблице 2 в ЕМКоСТЬ J&2.

4.З. Произвести дозировку компонента С (песок) на весах в зависимости от диаметра трубы и
диtlп4етра изоляции согласно таблице 2 в ЕМКОСТЪ Jt 2.

,Щопускаеmся проuзвоdumь dозuровку кол4поненmов объе,цньtм ллеmоdом с пол4оlцью llз?оmовленных зсrранее
мернuков.
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, КомпоненmьI do u после dозuровкu Dолlrcньt хранumься в лrлоmно закрьImом
. СОСmОЯНаu В СУХО/}4 ПОJУrеИ4еНuu.

Колlпоненmьt dля залuвкu сmыка ,цоеуm dосmавляmься к месmу выполненl1я рабоm в ?оmово.м к прllfu,ененцю
сосmоянuu, Комrшекm dля зqлuвкu сmыка преdсmавляеm собой dве емкосmu разлuчно2о объема:
. ЕМКоСТЬ м1 (MeHbulezo объема) соdерэюum компоненm д;
. ЕМКоСТЬ м2 (больulеzо объема) соdерэюum компоненm Б u ко.мпоненm С.

, Колwплекm колrпоненmов преdншначен dля зш.uвкu азолuрованной mрубьl mолько
i указанноzо на елlкосmях dаамеmра.

5. Смешивание компонентов и изоляция ччастка стык4

l Пра mемпераmуре окрунеаюu4еzо вйdуха нLпrcе +15ОС переd uзоляцаей сmыка
L необхоduлtо про2реmь опulубку lo mеJипераmурьl не нuже +40"С,

5.1. Вскрыть ЕМКОСТЬ Nч 2 (компоненты Б + С) и тщательно перемешать содержимое до
получения однородной массы.

5.2. Вскрыть ЕМКОСТЪ М 1 (компонент А) и вылить при непрерывном перемешивании её
содержимое в ЕМКОСТЬ J\Ъ 2

5.3. Перемешивать содержимое до начала разогрева (б0 - 90сек).
5.4. .Що начала вспенивания заJIить реакционную массу в отверстие опалубки (остатки массы

со стенок емкости необходимо снять).
5.5. Закрыть зzlливочное отверстие металлической пластиной и стянуть стык по её месту

бандажной лентой или цепным домкратом.

, Темпераmура коIппоненmов пра перемешuванuu lолаtсна быmь не нuilсе +IsoC.
ё Перемелцuванае весmu с по,uоu4ью элекmраческой dрелu u сmроumельно?о лrаксера.

6. Выдержка и расп4лубка отфgрмованногq стыка

6.1. Вьцержать реакционную массу в опалубке в течение 20 - 40 мин (в зависимости от
температуры окружающего воздуха).

6.2. Снять бандажные ленты или цепные домкраты.
6.3. Снять опалубку с отформированного стыка и переставить её после подготовки на

следующий участок сварного стыка.
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